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1. пАспорт прогрАммы
ПРО ФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУJIЯ

ТЕХНИtIЕСКОЕ ОБСJtУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ
ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

1.1. Область применения программы
Программа профессион€tльного модуля является частью примерной основной

профессиона-пьноЙ образовательной процраммы в соответствии с ФГОС по
специ€tльности СПО

в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПф:
Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудов ания
и соответствующих профессионапьных компетенций (IIК):
1. Руководить работами, связанными с применением грузоподъемных
механизмов при монтаже и ремонте промьшшенного оборудования.
2. Проводить контролъ работ по монтажу и ремонту промышленного
о борудов ания с использ ованием контрольно-измерительньIх приборов.
З. Участвовать в пусконaладочных работах и испытаниrIх промышленного
оборудования после ремонта и монтажа.
4.Выбирать методы восстановления деталей и участвовать в процессе их
изготовления.
5.Составлять документацию для проведения работ по монтажу и ремонту
промышленного оборудов ания.

Программа профессион€tльного модуля может использована вбыть
идополнительном профессиональном образовании профессиональной

подготовке работников в области организации и проведениrI

ремонта промышленного оборудования при нЕLпичии среднего
общего образования.

L.2. Щели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессионЕlльной деятельности и

соответствующими профессион€lльными компетенциями обу^rающийся в ходе
освоения профессион€tльного модуля должен:
иметь практический опыт:
- проведения регламентных работ по техническому обслуживанию
промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-
изготовителя;
- проверки технического состояния промышленного
соответствии с техническим регламентом;
устранения технических неисправностей в соответствии
документацией;
- технического состояния деталей, узлов и механизмов
оборудования;

монтажа и
(полного)

оборудования в

4

- дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;



_

-выполнения ремонтных работ по восстановлению работоспособности
промышленного оборудов ания;
- исходных данных (технической документации на промышленное
оборудование) для организации ремонта;
- разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов
промышленного оборудов ания;
- проведения замены сборочных единиц;
- проверки правильности подключения оборудов ания, соответствия маркировки
электропроводки технической документации изготовителя;
- проверки и реryлировки всех механизмов, узлов и предохранительных

устройств безопасности;
- наладки и реryлировки сложных узлов и механизмов, оборулования;
замера и регулировки з€воров, регламентируемых технической документацией
изготовителя.

уметь:
- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями
охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности
правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;
- выбирать слесарный инструмент и приспособления;
- выбирать см€lзочные материzlлы и выполнять см€lзку, пополнение и замену
см€lзки;
- выполшIть промывку деталей промышIленного оборудования;
_ подтяжку крепежа детаltей и замену деталей промышленного оборудования;
- контролировать качество выполняемых работ;
- осуществлять профилактическое обслуживание промышленного
оборулования с соблюдением требований охраны труда; i
_ определять техническое состояние деталей, узлов и механизМоВ,
оборудования;
_ производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить
необходимые измерения и испытаншI ;

_ определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние

рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;
_ выбирать руlной и механизированный инструмент, контролъНо-
измерительные приборы для проведения ремонтных работ;
- производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и
механизмов промышленного оборудования;
_оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническОМ
обслуживании1;
_ составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;
- IIроизводить замену сложных узлов и механизмов;
- подбирать и проверять пригодность приспособления, средства
индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;
- производить наладочные, крепежные, реryлировочные работы;
- осуществлять замер и реryлировку з€lзоров, регламентируемых технической

документацией изготовителя
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-контролировать качество выполняемых работ;
знать:
-требования к планировке и оснащению рабочего места по техническоIчry
обсlryживанию;
- правила чтения чертежей деталей;
- методы диагностики технического состояния промышленного оборудования;
- назначение, устройство универс€}льных приспособлений и правила
применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов;
- основные технические данные и характеристики реryлируемого механизма;
- технологическаrI последовательность выполнениrI операций при реryлировке
промышленного оборулов ания;
- способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик

реryлируемого механизма;
- методы и способы коЁтроля качества выполненной работы;
- требованиrI охраны труда при реryлировке промышленного оборудования;
- требования к планировке и оснащению рабочего места;
- методы проведения и последовательность операций при диагностике
технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного
оборудования; t

- правила и последовательность выполнения дефектации узлов и элементов
промышленного оборудов ания;
- методы и способы контроля качества выполненной работы;
- требования охраны труда при диагностировании и дефектации
промышленного оборудов ания;
- требованиrI к планировке и оснащению рабочего места;
- правила чтениlI чертежей;
_ нчвначение, устройство и правила применения ручного и механизированного
инструмента, конц)ольно-измерительных приборов ;

_ правила и последователъность операций выполнения разборки и сборки
сборочных единиц сложных узлов и механизмов и ремонтных работах;
- правила и порядок оформления технической документации на ремонтные
работы;
-правила и последовательность операций выполнения замены сложньIх узлов и
механизмов;

- требования охраны труда при ремонтных работах;
- перечень и порядок проведения контрольных поверочных и регулировочных -

мероприятий;
_ методы и способы реryлировки и проверки механического оборудованця и

устройств безопасности;
_ технологическм последовательность операций при выполнении наладочных,
крепежных, регулировочных работ;
- способы выполнения крепежных работ;
- методы и способы контрольно-проверочных и реryлировочных мероприятий;
-методы и способьi контроля качества выполненной работы;
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1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы
профессионального модуля :

всего - 524часа
в том числе:
максимаllьной уlебной нагрузки об1^lающегося - 186 часов
вкJIючм:

обязательной аудиторной 1^rебной нагрузки обучающегося - 186 часов;
самостоятельной работы обучающегося - 50 часов

уlебной и производственной практики - 288 часов.

.r.{*' r'
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2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессион€Llrьного модуля: Техническое обслуживание
и ремонт промышленного оборудования является овладение обу^lающимися
видом профессиональноЙ деятельности, в том числе профессион€Llrьными (ГШ()
и общими (ОК) компетенциями:

Код Наименование результата обучения

пк 2.1 Проводить регламентные работы
промышленного оборудования в
завода-изготовителя

по техническому
соответствии с

обслуживанию
документацией

tк 2.2 Осуществлять диагностирование состояниrI промышленного
оборудования и дефектацию его узлов и элементов

пк 2.3 Проводить ремонтные работы по восстановлению
работоспособности промышленного оборудов ания

пк2.4 Выполнять наладочные и реryлировочные работы в соответствии
с производственным заданием.

ок 01 Выбир'атъ способы решениrI задач профессиональной
деятельности, применительно к рzвличным контекстам.

ок0 02 ОсуществJuIть
необходимой
деятельности

поиск, анализ и
дJUI выполнения

интерпретацию информации,
задач профессиональной

ок 03 ГIланироватъ и реализовывать собственное профессион€Lльное и
личностное р€ввитие

ок 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать
с коллегами, руководством, кJIиентами

ок 05 Осуществлять устную
государственном языке
культурного контекста.

и письменную коммуникацию
)пIетом особенностей соци€rльногос

на
и

ок 0б Проявлять цражданско-патриотиtIескую позицию,
демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных
общечеловеческих ценностей.

ок 07 Содействовать сохранению окружающей среды,

ресурсосбережению, эффективно дей-ствовать в чрезвычайцых
ситуациrIх.

ок 08 Использоватъ средства физической культуры для со-хранения и

укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности
и поддержания необходимого ypoBIuI физической
подготовленности.

ок 09

ок 10

8
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планировать предпринимательскую деятелъность в

профессиональной сфере.
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3.сТРУкТУРАисоДЕРЖАниЕПРоФЕСсионАЛЬногоМоДУЛя.02l
ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

3.1. Тематический план п онального модуля
Объем времени, отведенный на освоение

межписlIиплинарного курса (курg9д}_
Пракгика

Коды
профессионаJIьных

ксiмпетенций

Наименования раздепов
профессионального модуля

Всего
часов

Обязате.пьная аудиторная учебная
нагрузка обучающегося

самостояте;rьная
работа

обччающегося

Учебная,
часов

Производсгвенная
(по профилю

специальности),
часов

Всего,
часов

в т.ч.
лабораторные

работы и
практические

занятия,
часов

в т.ч.,
курсовой
проект,
часов

Всего,
часов

в т.ч.,
курсовой
проект,
часов

4 5 6 7 8 9 10

1
1 3

30
IIк 2.1- IIк 2.2 Раздел 1. Техническое

обслуживание промышленного
оборудования

ll2 82 26

104 40 20 288IIк 2.3 - IIк 2.4 Раздел 2. Ремонт промышленного
оборудования 4l2

Гро"зrодсrвенная пракгика (по

профилю специальности),

50 288
Всего:

524 186 66

10
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3.2. Содеря€ние обучения по профессиональному модулю

Содержа""е у"ебного материаJIа, лабораторные работы и

практичесКие заЕятия, самостоятепьная работа обучающихся,
курсовой проект

объем часов осваиваемые элементы
компетенцийНаименоваЕие раздепов

профессиональпого модуля
(ПМ), междисциплинарных
KvDcoB (МДК) и тем

3 4
1

,,

82

Раздел IIМ 1. Техническое
обслчживание
МДК 02.01 Техническое
обслуживание промышленного

Тема 1.1.
система технического

обслуживания промышленного
оборудования

l4
1

пк2.1,пю.2, ок 01,oK 02,ок
07.ок0.8

пк2.1, пю.2.2 ок0l-ок 0l1,)

;J

4

таwqшеские спепства пля пDоведениJI технического

НорматIвйо-техншIескм документация дlIя цроведеЕLIJI технического пк 2.1,пю.2, ок 01,oK 02,ок
07,ок0.8

Сод"рж"""е- планирование работ по техническому обс.тryживаншо. пк 2.1,пю.2, ок 01,oK 02,ок
07,ок0.8

IIк 2.1, Iп<2.2.2 ок0l_ок 0l l

ппакгические занятия 4 пк 2.1,пю.2, ок 01,ок 02,ок
07,ок0.8

1 Пра-r""е*"" работа Jф lАнализ нормативно-технической

до*ум""тач"и и особенностей технического обсrryживаниrl токарного

станка)

Тема 1.2.

Приемка и обкатка
промышленного оборудования

содержание 20

1

z;
J

4

5

в
1

Ревизия технологического оборудованI4,I. пк 2.1,пю.2, ок 01,ок 02,ок
07,ок0.8

Устранение мелкlD( дефектов.
пк 2.1, пю.22 oKOl-oК 0l l

Сбор и реryлировка зазоров. пк 2.1, tК2.z.2 oKOl-oK 01l

Понятие смазка и область ее применениrI пк 2.1,пк2.2, ок 01,ок 02,ок
07,ок0.8

Смазочrше устройства и способы смазки IIк 2.1, tr<222 oKOl-oK 011

Холостой ход промышленного оборулования пк2.1, пю2.2 ок0l_ок 011

Обкатка оборудования. пк 2. l, tIю2.2 ок0 1_ок 01 1

q контроль работы электродвигателя, редуктора, подшипников,

трущID(ся поверхностей _

пк 2.1,пю.2, ок 01,ок 02,ок
07,ок0.8

11
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пDакгические занятия 4 IIк 2.1, tл<222 oKOl-oK 0l1
l Практическм работа ЛЬ 2 Составление карты см€tзки трубной

мельниIFI).
Тема 1.3.

Виды и периодичность
технического обсл5пrсивания

оборудования

содержание 20

1 Виды технического обслryжlвания. Основrше понrIтиrI и термины. 16 пк 2.1,пю.2, ок 01,ок
02,ок 07,ок0.8

2 Технлтческое обс.тryживание при использовании. Техническое
обслуживание при ожидании. Техническое обслуживание при
хранении. Техническое обслужtшание при хранении

пк2.1, пю,2.2 oKOl-oK 01l

J Периодическое техниЕIеское обс.lryживание. Сезонное техническое
обслчживание. Сезонное техническое обсJryживание

пк 2.1,пк2.2, ок 01,oK
02,ок 07,ок0.8

4 Регламентированное техни.Iеское обслуживание

5 Техническое обсrryживание с периодическим контролем пк 2.1,пк2.2, ок 01,ок
02,ок 07,ок0.8

6 Техническое обс;ryживание с непрерывным контролем Номерное
техниtIеское обс.lryживание. Плановое техническое обсJryживание

пк 2.1, пю.2.2 oKOl_oк 0l l

7 гlпановое техниtIеское обс.тryжlвание. Неплановое техническое
обс.тryжlвание

пк2.1, пю22 oKOl_oк 0l1

8 Периодичность технического обслуживаниrI. Струкryра проведениrI
осмотров. Профrшrактические осмотры в IIланово-предупредительной
системе техни.Iеского обс.тryживания и ремонта. I_{икл техниtIеского
обслуживания.

пк 2.1,пю.2, ок 01,ок
02,ок 07,ок0.8

пракгическиь занятия 4 пк 2.1, пю.2.2 oк0l-oк 0l l
l Практическм работа }lЪ 3 Составление гшана-графика по

техниtIескомч обсrrчживаншо mчбной мельниIщ.

Тема 1.4.
технология технического

обслуживания промышленного
оборудования

Содержание 4

l .Содержание и технологрш техниtIеского обсrryживания. пк 2.1, пю22 oк0l-oк 0l l
,) Средства техншIеского обсrryживания. Трулоемкость технического

обсJryживания

пк2.1,пк2.2, ок 01,oK
02,ок 07,ок0.8

Тема 1.5.
Техническая диагноgтика

промышленного оборудования

содержание 4

l ,Щиагностика промыцшенного оборулования.
методы диагностики. пк 2.1,пю.2, ок 01,oK

02,ок 07,ок0.8

2 Технология диагностцрован}и типовых сборочIшх единиц
оборудования

IIк 2. l, IK2.2.2 oкol -ок 01 1

пракгические занятия l4 IIк 2.1, tIю,2.2 oк0l_oк 01l
l Практическая работа J,& 4 Разработка диагностики оборудования.

Технологическое диагностирование щековой дробилки>
,) Практическая работа Nч 5 Разработка диагностики оборудования.

Технологическое диагностирование молотковой дробилки
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l Практическая работа Nэ 4 Разработка диагностики оборудования.
Технологическое диагностирование щековой дробилки>

ок 011

2 Практическм работа Nч 5 Разработка диагностики оборулования.
Технологическое диапIостирование молотковой дробилки

J Практическм работа Nэ бРазработка диагностики оборудования.
Технологическое диагностирование трубной мельниIщ.

4 Практическая работа Nч 7 Разработка диагностики оборудования. Тех
Практическая работа Ns 8 нологическое диагностирование
воашаюшейся печи

5 Практическая работа Nэ 9Разработка диагностики оборудования.
Технологическое диагностирование беryнов

6 Практическая работа Nч 10 Разработка диагностики оборудованиrI.
Технологическое диагностирование турбосмесителя

7 Практическая работа Nэ l 1Разработка диагностики оборудования.
технологиsеское диагностирование листоформовочной йашиrrы.

Тема 1.6.
основы технической

диагностики

Содержание б

1 Сущность технической диагностики. Коrrгроль отклонений формы
детали. Контроль отклонений расположениrI детали. Контроль

резьбовых, шпоночных, шлицевых соединений.

пк 2.1, пю.2.2 oк0l-
oK01l

Методы диагЕостированиr{ и KoHTpoJuI внутреннего состоянIuI деталей:

ультразвуковой, магнитопорошковый, рентгеноtрафический,
гаммаюафический.

IIк2.1,пю.2, ок
01,oK 02,ок 07,ок0.8

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специzцьtlой технической литературы (по вопрОСаМ К

параграфам, главам 1чебных пособий, составленцым преподавателем).
подготовка к лабораторным и практическим работам с использованием методиtIеских рекомендаций
цреподавателя, оформление лабораторно-практшIеских работ, отчетов и подготовка к их ЗаЩите.

Изучение правил выполнениrI чертежей и технологической документации пО ЕСК,Щ и ЕСТП

30
пк2.1, |lю,2.2 ок01-

ок 0ll

Раздыr 2. ПМ.02 Ремонт
промышленного оборудования

104

Тема 2.1.
Производственная струкгура
предприятия и его
подраздe.llений

содержание 4

1 Понятие производственной струкryры предприятиrI и опредеJuцощие ее

факторы. Требования к построению производственной струкryры
предприятшI. Производственно - структурные под)tr!деленшI
предпр}rrlтия: основные и вспомогательные цехи, обс.тryживzlющие

хозяйства производственного назначения. Их основrrые функции.

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

2 Производственная структура цехов и )ластков. Характеристика
внутипроизводственных связей. Основrше пути совершенствованI]UI
производственной струкryры предпрIбIти;I и его подразделений.
Приццигы организации производственных подразделений.

IIк 2.1
ок 01_06
ок 09

Тема2.2. СодеDжание 4
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Производственный процесс, его
состав и основы организации

l Производственный процесс на предприятии: сущность, содержание,
стуктура. Факторы, опредеJuцощие структуру цроизводственного
цроцесса. Основrrые стадии производственного процесса, lD(

характеристика. ТребованиrI и приЕципы организации
IIроизводственного процесса.

пк 2.1

ок 01-06
ок 09

2 Производственrшй цикJI, его сущность и струкryра. Длительность
цроизводственного цикJIа. Расчет дIительности производственного
цикJIа.

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

Тема 2.3.
Организация ремонтного

хозяйства

Содержание |4

1 Ремонтное хозяйство. Состав, задачи, значение и основные направлениrI

р€tзвитиrl ремонтного хозяйства. Органы управления ремонтным
хозяйством и их функции. Система техниtIеского обслуживания и

ремонтов. Организация ремонтных работ

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

2 IIк 2.1
ок 01_06
ок 09

5 Ремонтный цикJI и его структура. Нормы трудоемкости ремонта и
простоя. Г[панирование ремонтных работ.

пк 2.1
ок 01_06
ок 09

ппакгические занятия 8

l пк 2.1
ок 01_06
ок 09

2 Расчет численного и квалификационного состава бригады при
выполнении ремонтных работ.

пк 2.1
ок 01_06
ок 09

J Расчет выработки на одного рабочего и одЕого работника. пк 2.1
ок 01-06
ок 09

4 Расчет эксrrlryатационных затат на содержание и ремонт
технологического оборудования.

пк 2.1
ок 01_06
ок 09

Тема 2.4.
Основы сметного нормирования

содержание lб
l Общие понrIтия о сметном нормировании. Общая структура

государственной нормативно-информационной базы ценообразованIбI и
сметного нормированиrI в условиях рыночных отношений. Уровни
применениrI сметных нормативов (фелеральные, производственно-
отраслевые, территориальные, фирменные). Система сметных
нормативов при выполнении ремонтных, монтажных работ.
Федеральные единиtIные расценки на монтажные, ремонтно-
эксплуатационные работы, эксплуатацию грузоподъемных механизмов
и машин, сметные цены на материалы, изделиrI и конструкции.
Территориальные сметные нормативы.

пк2.1
ок 01-06
ок 09

|4
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Производственный процесс, его
состав и основы организации

l Производственrшй процесс на предпршIтии: сущность, содержание,

сцуктура. Факторы, опредеJuцощие структуру производственного

цроцесса. Основrше стадии цроизводственного цроцесса, I,D(

характеристика. ТребованшI и цринциIш организации
пDоизводственного процесса.

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

2 Производственный цикJI, его сущность и структура. Дительность
производственного цикJIа. Расчет длительности цроизводственного
цикJIа,

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

Тема 2.3.
Организация ремонтного

хозяйства

содержание l4
1 Ремонтное хозяйство. Состав, задачи, значение и основные направлениrI

рЕввитиrI ремонтного хозяйства. Органы уrrравления ремонтным
хозяйством и их функции. Система техниtIеского обслуживания и

Dемонтов. Организация ремонтных работ

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

z пк2.1
ок 01-06
ок 09

5 Ремонтный цикJI и его структура. Нормы трудоемкости ремонта и
простоя. f[ланирование ремонтных работ.

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

практические занятия 8

l пк2,1
ок 01-06
ок 09

2 Расчет численного и квалификационного состава бригалы при
выполнении ремонтных работ.

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

Расчет выработки на одного рабочего и одного работника. пк 2.1
ок 01_06
ок 09

4 Расчет эксrrlryатационных затрат на содержание и ремонт
технологIдIеского оборудования.

пк2.1
ок 01_06
ок 09

Тема 2.4.
Основы сметного нормирования

Содержание 16

l Общие понrIтиrI о сметном нормировании. Общая структура
государственной нормативно-информационной базы ценообразованиJI и
сметного нормирования в условиях рыночных отношений. Уровни
применеt{ия сметных нормативов (федеральtше, цроизводственно-
отраслевые, территориальные, фирменные). Система сметных
нормативов при выполнении ремонтных, монтажных работ.
Федеральttые единичные расценки Еа монтажные, ремонтно-
эксшryатационные работы, эксшryатацию грузоподьемных механизмов
и машин, сметные цены на материzlлы, изделия и конструкции.
ТеDриториальные сметные нормативы.

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

6
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2 Виды цен на ремонтные, монтажные работы (сметшtе (базисrше),

договорЕые (контрактrше) и принцигш ш< формированvý. Струкryра,
состав и порядок установления договорной цены. Методы расчета
сметной стоимости. Понятие об индексации стоимости.

пк 2.1
ок 01-06
ок 09

J Порядок и правила составлениrI сметной докуl!{еЕтации на ремонтные,
монтажные работы. Виды смет, ID( назначение и состав. Правлrла и

порядок исчислениrI объемов ремонтных, монтажных работ. Правила и

порядок составления смет ресурсным и ресурсно-базисным методами.

правила и порядок составления локzшьных и объектных смет и сметных

расчетов. особенности составления сметной документации на работы по

демонтажу, монтажу, ремонry.

пк2.1
ок 01-06
ок 09

практические занятия 10

1
пк 2.1

ок 01-06
ок 09

z Определение фондоотдачи, фондоемкости, фондовооруженности. пк 2.1
ок 01-0б
ок 09

J Определение потребности организации в оборотных средствах и

определение коэффициента оборачиваемости оборотных средств
пк 2.1

ок 01_06
ок 09

4 пк 2.1
ок 01_06
ок 09

5 определение элементов затрат по эксплуатации машин и механизмов. пк 2.1
ок 01-06
ок 09

Тема 2.5.
Оценка экономической

эффективности
производственной деятепьности

содержание l4
l Анализ финансово-хозяйственной деятельности структурного

подразделен}ш.

l0 пк 2.1
ок 01_06
ок 09

2 Аншtиз объема производства по натурЕrльным и стоимостным
покч}затеJIям (изl"rение покщателей производства и реализации
продукции в динамике)

пк 2.1
ок 01_06
ок 09

J Состояние и эффективное использование основных средств,

материальных, трудовых ресурсов и производительцости труда.

пк 2.1
ок 01_06
ок 09

4 ънализ )лrета затат на производство и формирование прибыли пк 2.1
ок 01_06
ок 09

5 Анализ рентабельности цроLf;lводства. пк 2.1
ок 01_06
ок 09

l



Тема 2.9
Ремонт и сборка ваJIов

подшипников

Содержание

l Технология ремонта и сборки.
Конструктивные элементы BzUIoB, осей, подшипников скольжеЕия и
качениrI. Основные дефекты элементов BzLIIoB, осей, методы их

устранениJl. Основrше дефекты подшипников скольжениjI
догryстимые велшIины износа, способы восстановлениrI
подшипников, Перезаливка баббитовых подшипников. Сборка
подшипниковых узлов с подшипниками качения.

пк 2.з, пю.2.4 oKOl-
oK01l

практические занятия пк2.з, пю.2.4 ок01_
ок 0lll Практическая работа Nэ3 Разработка технологической карты ремоIпа

вала.
2

пк 2.з, пк22.4 ок01-
oK0ll

Тема 2.10
Ремонт и сборка зубчатых,

червячных, цепных, ременных
передач

Содержание l4

2
1 Основrше дефекты передач.

Конструктlвные элемеIпы шестерен, звездочек, шкивов, цепей.
Основrше дефекты шестерен, допустимые величины их износа,
способы восстiновления. Сборка зубчатых передач.

пк 2.з, пк22,4 oKOl-
oK0ll

) Сборка зубчатых передач.
Основlше дефекты деталей цепных передач, доrryстимые велиЕIины и)(

износа, способы восстановлениrI

пк2.3, пю2,4 ок01-
oK0ll

э Основные дефекты деталей ременньж передач и их устранение.Замена
ремней клиноременной и плоскоременной передачи. Сборка и
вывеDка Dеменных передач.

,, пк2.3, пю2.4 ок01-
ок 0ll

ппакгические занятия 12 пк 2.3, пю.2.4 oк0l
ок 0111 Практическм работа Ns5 Технология сборки зубчатых передач.

2 Практическая работа Nчб Выверка зубчатого зацеIшениrI

J Практическая работа Nэ7 Технология сборки цепных передач.

4 Практическая работа Ns8 Технология сборки и выверки ременных
передач.

Тема 2.11

Щентровка осей валов
СодеDжание
1 Технология центровки осей валов.

Влияние качества центровки осей валов на рабоry отдельных узлов и
машин в целом. Виды расцентовки осей валов. Проверка качества
посадки поrгуrиуфт на валы. Технология проведенLш центровки осей
вzшов привода машины. Сборка муфт после проведения центровки
осей валов.

пк 2.3, пю.2,4 oKOl-
ок 01l

Практические занятия 4 пк 2.3, пю.2.4 oKOl-
ок 01ll Практическая работа Ns9 Цеrrгровка валов

8
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2 Практическая работа Nч10 Сборка муфт после проведениJI цеЕтровки
осей ва.пов.

TeMa2.12
Балансировка вращающихся

деталей

содержание
l Проведение балансировки деталей.

Причины, вызыв€Iющие дисбаланс вращающихся узлов и их
воздействие на агрегаты и машиЕу в целом. Статическая и
динами!Iеская ноуравновешенность деталей. Оборудование,
приспособления для статической балансировки, его установка,
выверка. Проведение статической балансировки. ,Щинамическая
неуравновешенность и способы ее устранениrI.
Динамическая неуравновешенность и способы ее устранения.

пк2.3, пю.2.4 oKOl-
oK0ll

ппактическпе занятия 4 пк 2.3, пк2.2.4 oKOl-
oK01ll Практическая работа Nsl0 Статическая балансировка детали или

сборочной единиIЕI.

Тема 2.13.
Ремонт и сборка деталей

поршневой группы

Содержание 2

l Методы разборки поршневой группы на отдельные детали.
Характерные дефекты деталей поршневой грушш у разлиtIных
машин. Способы выявлениrI дефектов и определенIдI велшIины износа
детапеЙ. Технология ремонта, изготовлениrI деталеЙ поршневоЙ
группы, их сборка

пк2.з, пю.2.4 oKOl_
oK01l

Самостояте.гlьная работа при изучении раздела ПМ
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специаJIьной технической литераryры (по вопросам к
параграфам, главам 1"lебrшх пособий, составленным гrреподавателем).
Подготовка к лабораторным и црактшIеским работам с использованием методшIескLD( рекомендаций
преподавателя, оформление лабораторно-практшIеских работ, отчетов и подготовка к их заЩите.

Самостоятельное изучение нормативно-техншIеской документации.

20

Производственная практика
Виды работ
1. Сборка, реryлировка и эксшryатация косозубого цилиндрического редуктора
2. Знакомство с конструкцией, устройством и назначением детапей кони!Iеского прямозубого редУктора
3. Разборка конического прямозубого редуктора
4. Опрелеление основных размеров и параметров зубчатого зацепления. Эскиз рабочей детали
5. Выявление дефектов, сIuIтие заусенцев. Составление дефектной ведомости, кинематиЕIескоЙ схемы редУктора
6. Сборка и реryлирование конического прямозубого редуктора
7. Знакомство с конструкцией, устройством и назначением деталей кониrIеского косозубого редуктора
8. Разборка коншIеского косозубого редуктора
9. Определение основных пара},Iетров и рщмеров зубчатого зацепленшI. Эскиз рабочей детали
l0. Выявление дефектов, сIuIтие заусенцев. Составление дефектноЙ ведомости, кинематиtIескоЙ схемы реДУктора
l l. Сборка кониtIеского косозубого редуктора
12. Ознакомление с коЕструкцией, устройством и назначением дет€шей червячного редуктора
l3. Разборка червячного реryктора. Выявление дефектов
l 4. Определение основнь. Ix размеров и Параметров зубчатого заце

288

lo

l
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15. Сборка и реryлировка червя!Iного редуктора
1б. Ознакомление с устройством, назначением, коtIструкцией коробки передач

Итоговая аттестациrI по ПМ - экзамен, дифференцированrтый з4ч9тq

Всего: 524

l
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
проФЕссионАльного модуJlя

4.1. Требования к минимальному материально-техническому
обеспечению

реализация программы модуля предполагает н€uIичие 1..rебного кабинета
<<монтажа И технической эксплуатации и ремонта промышленного
оборудов ания>> ) слес арно- механической, токарной, свар очной мастер ских

Оборудование 1^rебного кабинета
- посадочные места по количеству обуrающихся,
компьютерами с лицензионным программным обеспечением;

оборудованные

- рабочее место преподаватеJIя, оборудованное персон€rльным компьютером с
лицензионным процраммным обеспечением, сканером, принтером и
средствами вывода звуковой информации;
- комплект учебно-методической документации.
- коллекции монтажных, крепежных дета-гlей

технические средства обуrения: компьютер с лицензионным программным
обеспечением, мультимедийный проектор.

Реализация программы модуля предполагает обязательную уlебную и
производственную практику, которую рекомендуется проводить
концентрированно.
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4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных издаций, Интернет-ресурсов,
дополнительной литературы
основные источники:
1.Аверченков В. И. Технология машиностроения. - М: Инфра-М,202I
2. БанитФ.Г.Эксплуатация, ремонт и монтаж оборудов ания промышленности
строителъных материчlлов .-М. : Инфра-М, 2021r
З.Батищев А.Н., Голубев И.Г., Курчаткин В .В. ,и др. Монтаж, эксплуатация
и ремонт технологического оборудования.-М.: Колос С, 2022
4. .Воеводский В.А. Машины и оборулование для производства
асбестоцементных изделий.- М.: Машиностроение, ZO2T
5.Воронкин Ю.Н. Методы профилактики и ремонта промышленного
оборулования. -М. :Акiдеми я,202|
б.Гринаш О.А. Грузоподъемные механизмы и транспортные средства.
Учебное пособие. -Волгоград; Издательский Щом Ин-Фолио, 202|
7.Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н., Митрофанов В.Г. Организация и
проведение монтажа и ремонта промышпенного оборулования: учебник для
студ. учреждениЙ среднего проф. образования. -М: Академия 202t
8. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Организация ремонтных,
монтажных и наладочных работ по промышленному оборудованию учебник
для студ. учреждений среднего проф. образования.-М: Академия2022
9. Феофанов А.Н. , Схиртладзе А.Г. Организация и выполнение работ по
эксплуатации промышленного оборудования М Издательский центр
Академия 2022
,,Щополнительные источники :

1.Гусев А. А. и др. Технология машиностроения. - М.: Машиностроение,
2022.
2.Ковшов А. А. Технология машиностроения. - М.: Машиностроение ,2022
Справочники:
1.Краткий справочник металлйста / Под ред. Орлова П. Н., Скороходова Е,. А.
- М.: Машиностроение ,2022
2.Обработка матери€lлов резанием. Справочник технолога / Под ред. Г. А.
Монахова. - М.: Машиностроение ,2022

Отечественные журнaлы :

1.<<Монтажные и специальные работы в строительстве)
2. <Технология машиностроения)
3.<<Машиностроитель>
4. <<Инструмент.Технология. Оборудование)
5 . <Информационные технологии)

Интернет-ресурсы:
1. www.cementl.narod.ru цемент
2. www.miglass.ru строительство



4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
ОбяЗателЬным условием допуска к производственной практике (rrо

профилю специ€IJIьности) в рамках профессионЕlльного модуля
<Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного
ОбОРУдования>) явJuIется освоение уrебной практики в рамках данного
ПРОфеСсион€tлЬного модуля для поJцления первичных профессион€tльных
навыков.

Пр" работе над курсовым проектом обуrающимся оказыЬаются
консультации.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квшlификации педагогических кадров, обеспечивающих
обуrение по междисциплинарному курсу:
н€шичие высшего hрофессионzlльного образования, соответствующего
профилю модуля <Организация и проведение монтажа и ремонта
промышленного оборудования )) и специ€tльности <<Монтаж и техническ€uI
эксплуатация промышленного о борудов ания (по отр аслям)>.

Требования к ква.гrификации педагогических кадров, осуществляющих
руководство практикой
Инженерно-педагогический состав:
преподаватели междисциплинарных курсов, а также общепрофессион€tльных
дисциплин: <<Матери€tловедение) ; <<Техническая механикD);
<<Технологическое оборудование>; <<ТехнологиrI отрасли); << Автоматизация
технологических процессов); кИнформационные технологии
профессиональноЙ деятельности>; <<Охрана труда и техника ýезопасности>); (
Безопасность жизнедеятельности>.



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
проФЕссионАльного модуJlя

(видА проФЕссионАльной дшятЕльности)

Результаты
(освоенные профессиональные

компетенции)

Основные показатели оценки
результата

Формы и методы
контроля и

оценки
ПК 2.1. Проводить реглаN{ентные
работы по техническому
обслуживанию промышленного
оборудования в соответствии с
документацией завода-
изготовителя

- выполнение в полном объеме
работ по тохническому
обслуживаниюработ

Текущий контроль
в форме:
- защиты
практических
занятий;
- тестирования;
- контрольных
работ по темам
мдк..
Экспертное
наблюдение

Экспертное
наблюдение
Зачеты по
производственной
практике.

Экспертное
наблюдение

ПК 2.,2. Осуществлять
диагностирование состояния
промышленного оборудования и
дефектацию его узлов и
элементов

_ проводить диагностику
оборудования и дефектацию
узлов и элементов
rrромышленного оборудования

ПК 2.3. Проводить работы по
восстановлению
работоспособности
промышленного оборудования

- осуществлять восстановление
деталей по результатам
проведенной диагностики, с
применением соответствующих
инструментов и оборудования

ПК 2..4. Выполнять наладочные и
регулировочные работы в
соответствии с
производственным заданием

- проводить н€шадку и
регулировку оборудования в
соответствии с производственным
.заданием и соблюдением техники
безопасности


